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 «Моделирование юбки с асимметричной кокеткой» 

Карта контроля практического задания по моделированию с 

нанесенными линиями фасона изделия и необходимыми надписями, 

) 

Готовые выкройки модели – результат моделирования,7-8 класс (для 

жюри) 

Таблица 2 – Карта пооперационного контроля для участников 7-8 класса

«Моделирование юбки с асимметричной кокеткой» 

№
п/п Критерии оценки 

Баллы Баллы
по

факту 

Нанесение новых линий фасона и надписей на чертеже основы юбки 7,5  

1 Уточнение длины юбки. Наличие надписей, значков. 
0,5 

 

2 Оформление расширения и коррекция линии низа. Наличие надписей, значков. 0,5  

3 Работа с талиевыми вытачками переднего полотнища юбки. Наличие надписей, 

значков. 
0,5 

 

4 Работа с талиевыми вытачками заднего полотнища юбки. Наличие надписей, 

значков. 
0,5  

5 Оформление линии кокетки п.п. юбки. Наличие надписей, значков. 1,0  

6 Оформление линии кокетки з.п. юбки. Наличие надписей, значков. 1,0  

7 Нанесение на чертеж п.п. юбки  местоположение складки. Наличие надписей, 

значков. 
1,0 

 

7-8 класс (для жюри)
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8 Нанесение на чертеж п.п. юбки  внутренних контуров складки. 
1,0 

 

9 Нанесение на чертеж м/п застежки «молния» 0,5  

10 Нанесение на чертеж внутреннего контура обтачки верхнего среза юбки 
1,0 

 

 Изготовление выкроек юбки 12,5  

11 Выполнение полного комплекта выкроек 1,0  

12 Правильное моделирование деталей (соответствие техническому рисунку 

и художественно-техническому описанию модели, соблюдение масштаба и 

пропорций). 

8,5  

Длины п.п. и з.п. юбки (1,0)   

Расширение и коррекция линии низа (1,0)   

Работа с талиевыми вытачками п.п. и з.п. юбки (1,5)   

Кокетка п.п. юбки (1,0)   

Кокетка з.п. юбки (1,0)   

Деталь складки п.п. юбки (2,0)   

Обтачка верхнего среза юбки (1,0)   

13 Наличие названия и количества деталей на всех выкройках 0,5  

14 Наличие контрольных линий на деталях: долевые нити, сгибы, линии 
середины. 

1,0  

15 Наличие необходимых контрольных знаков (меток и надсечек) 0,5  

16 Наличие припусков на обработку каждого среза 0,5  

17 Аккуратность выполнения 0,5  

Итого 
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Члены жюри __________(подпись) _______________ (Ф.И.О.) 

                         __________(подпись) _______________ (Ф.И.О.) 

 


